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Tabela para o calculo da rotagao (RPM) de uma serra
em fungao do diametro da serra e do material

Tabela para o calculo da rotagao (RPM) de uma serra em fungao do diametro da serra e do material

o
D (mm)
600 D - Diametro da serra
550 Didmetro da lamina

V - Velocidade periférica
Velocidade periférica

n - Ndmero de rotagoes

Nimero de rotagoes
VLR

V=50 m/s
v=domis | Exemplos

V=3oms | EXemplos

V=20m5 | Serra 250mm, MDF (30-60 m/s) =

| V=60m/s | rotagdo recomendada: 2280 a 4500
|
!

V=10M/S | Serra 250mm, MDF (30-60 m/s) =

| >

l ' ' ' ' ‘ ' P rotagao recomendada: 2260 a 4500
1500 3000 4500 6000 9000 12000 15000 18000
n = U/min
8

Velocidade periférica recomendada em m/s para:

Velocidade periférica recomendada em m/s para:
Madeira macia 50-90 m/s
Madeira dura 50 - 80 m/s
Madeira exdtica 50 -85m/s
Aglomerado 60 - 80 m/s
MDF 30 - 60 m/s
Laminado 40 - 60 m/s
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